
Sur ce logiciel opérationnel en son temps,  
cette présentation a fait l’objet de la 
simulation en temps réel du fonctionnement 
d’une  usine sidérurgique à froid spécialisée 
dans la fabrication de produits plats, pour 
l’essentiel vers l’automobile 



Schéma général du modèle 



STRUCENT.XLS – structure	
  paramétrable	
  de	
  l’entreprise	
  SUIVFLUX	
  	
  (1)	
  
important à consulter	
  

Pour accéder 
 à la suite de la structure,  

se reporter à la feuille 
 STRUCENT.XLS 



GUIDE.XLS – important à consulter 



1 - COMPTAGE.XLS : données en provenance de la comptabilité générale 



2 – NORMESC : normes de consommation de natures et de prestations annexes 



3 – NORMESP : normes de production  



SCHEMA1, SCHEMA2, SCHEMA3, SCHEMA4, enchainement des tonnages	
  



4 – CBEXPL : vers le contrôle budgétaire d’exploitation 



5 - DMFCVMO1, DMFCVMO2, DMFCVMO3, DMFCVMO4   : flux de coûts vers Moniteur 



6 – DMFVVMO1, DMFVVMO2, DMFVVMO3, DMFVVMO4 : flux de valeurs vers moniteur  



7	
  –	
  DMFVVCG	
  :	
  gesDon	
  des	
  commandes	
  vers	
  la	
  comptabilité	
  générale	
  



Les	
  trois	
  planches	
  suivantes(1)	
  sont	
  pour	
  l’essen5el	
  issues	
  de	
  la	
  comptabilité	
  analy5que	
  classique	
  

(A)	
  
(pour	
  plus	
  de	
  détails	
  se	
  reporter	
  à	
  DCGVCA4)	
  

8 – CANASP : CA sections principales 



9 – CANASA : CA sections annexes 



10 – CANAPRO : stade-produit 



11 – MFLUCOUT.XLS : mesure des flux de coûts vers l’établissement et vers la société 
 



12 – MFLUVAL.XLS. : mesure des flux de valeurs vers la société 



Pour	
  suivre	
  la	
  progression	
  de	
  la	
  
comptabilité	
  des	
  flux,	
  

	
  
on	
  aborde	
  la	
  gesDon	
  du	
  moniteur	
  

(YMONIT1.XLS,	
  YMONIT2.XLS,	
  YMONIT3.XLS,	
  YMONIT4.XLS)	
  


